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SYSTEM MultiPoint: tobbpontos automatikus ken6rendszerek
A LAGD 1000-es csalad

Tisztelt Kollégak!

A VOGEL céggel tortént sikeres egytttmikodés
eredményeként megjelent a MAPRO LAGD 1000 jel(i
tobbpontos kendberendezése. A fejlesztésben a VOGEL
kézponti kenbrendszerek terén szerzett tapasztalatai
Otvozodtek az SKF csapagyismeretével és
karbantartasi gyakorlatok terén szerzett
szakértelmével. A LAGD 1000-es az SKF normal
értékesitési halézatan kerll el a végfelhasznaldkhoz,
joforman mindenféle alkalmazashoz haszndlhaté és
Uzembe helyezése nem igényel kllonleges szakmai
ismereteket.

A LAGD 1000 &ltaldnos leirdsa

A LAGD 1000-es kozponti kendberendezés 1 literes kenOanyagtartallyal és
nagynyomasu zsirpumpaval muikodik, amely az elosztéegységen keresztil 6 — 20 db
kenGanyag tapvezetéken at a kimeneti nyomastdl fliggetlentl egyenletesen juttatja
el a kenézsirt a megfelel6 helyre. Ez azt jelenti, hogy a berendezés valamennyi
kimenetén azonos mennyiségl kenbanyagot adagol, azaz a mennyiség egyenként
nem szabalyozhatd. A robusztus kivitel, a hosszu, akar 6 méteres adagoldvezetékek
és a nagyfokl programozhatdésag az alkalmazasok széles korében - példaul
nagyméretl villanymotoroknal, konvejor rendszereknél, szivattyl-motor egységeknél
és ventilatorhajtdsoknal - teszik felhasznalhatéva a berendezést.

A LAGD 1000-es kdzponti kenGberendezést az 6sszes (izembe helyezéshez sziikséges
tartozékkal egyutt kapja meg a felhaszndld, és igy berendezés szinte azonnal
hasznalhato a csapagyak és egyéb gépelemek kenésére.

Az alkalmazhatd kenbanyagok

A LAGD 1000 jeli kozponti kendberendezés az NLGI 000-tél NLGI 2-ig terjedd
konzisztencia tartomanyba tartozoé zsirokkal hasznalhato.

Az A LAGD 1000-hez az SKF zsirok kozul -10 C° - als6 alkalmazasi hémérsékletig az
LGFP 2, LGGB 2, LGWA 2 és az LGHB 2 hasznalata ajanlott, mig - 25 C° alsd
alkalmazasi hémérsékletig az LGWA 2 és az LGGB 2 javasolt.
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A tébbi SKF gyartmanyu zsir alkalmazhatdsagara vonatkozéan SKF MAPRO-val kell
konzultalni.

Rendelés
A kenéberendezés haromfajta aramnemmel rendelhetd: 115-240 Voltos valtéaramu
vagy 24 Voltos egyenaramu kivitelben és akkumulatoros valtozatban is.

A 6-20 kendpont és a haromfajta aramnem sok lehetséges valtozatabol az EDC-bdI
jelenleg 9-féle kivitel szallithatd azonnal. Tovabbiak kilon rendelésre a mostani

kapacitasok mellett 6 hetes szallitasi hataridével kaphatodk.

A kézponti ken6berendezés mellett sz6l6 érvek

1. A szakképzett karbantartéi eréforrasok jobb kihasznalasa: Ujrakenés helyett
mas, nagy szakértelmet igénylé munkak végzése

2. Megbizhatdésag: a csapagyak 36%-a helytelen kenés vagy a kenés
elmaradasa miatt megy tonkre id6 el6tt

3. Csokkeno kenbanyag felhasznalas: helyes beadllitas mellett jelentésen
csOkkenthet6 a felhasznalt ken6anyag mennyisége. Az alkatrészek
Jtulkenése” draga mulatsag, ezen fellil a m(ikédés hatékonysaga is
csokkenhet

4. Helyes kenési gyakorlat mellett n6 a berendezések rendelkezésre allasanak
ideje, n6 a profit és csokkenthetd az energiafelhasznalas

5. Hosszabb karbantartasi és kenési ciklusok: automata kendberendezések
hasznalataval a kenési id6kdzok meghosszabbithatok, id6t lehet
megtakaritani, amit a karbantartd személyzet mas, fontosabb munkara
hasznalhat fel

6. Helyes ken6Ganyag és kenési mddszer alkalmazasa mellett cs6kken a nem
tervezett gépleallasok szama, ami kisebb alkatrész felhasznalast eredményez
Kornyezetbarat megoldas: energia és kendzsir megtakaritas
Csokken az esélye a helytelentl valasztott kendanyag alkalmazasanak
Nem minden kenést igényl6 gépelemhez lehet konnyen hozzaférni, masok
pedig veszélyes helyen talalhaték. Automatikus kenéberendezés
hasznalataval ezeken a helyeken is biztosan és biztonsdgosan megtorténik az

Ujrakenés

A fenti eladasi érvek nem csak a LAGD 1000-re, hanem az egypontos automata
ken6eszkozok (LAGD 125, LAGD 60) hasznalatara is érvényesek.

Udvézlettel
Frank Janos
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